
agATT
Revêtement antimicrobien actif à base d’argent

Technologie développée et brevetée en collaboration avec la Faculté  
de Chimie de l’Université Jagellonne de Cracovie.
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LE DÉFI - risque microbiologique caché

L’APPROCHE - de l’hygiène passive à l’hygiène active

Dans la production moderne des secteurs agroalimentaire et pharmaceutique, maintenir une sécurité microbiologique 
constante reste un défi — en particulier dans les zones difficiles à nettoyer. agATT® introduit une approche d’hygiène 
active, soutenant les procédures de nettoyage existantes et renforçant le contrôle là où il est le plus crucial.

Les systèmes de drainage, en tant que zone tampon entre les zones propres et sales, ainsi que les zones difficiles 
d’accès, figurent parmi les sources de contamination les plus critiques. Ils représentent une interface essentielle entre 
les zones à haut niveau d’exigence (high-care) et les zones adjacentes à fort risque de contamination. Même avec des 
protocoles de nettoyage stricts, ces zones:

• retiennent l’humidité et les résidus organiques 
• sont difficiles à nettoyer efficacement 
• favorisent la formation rapide de biofilm

agATT® - TECHNOLOGIE POUR UNE ACTION ANTIMICROBIENNE CONTRÔLÉE
La solution combine des particules d’argent immobilisées dans une matrice minérale de CaCO₃, permettant une 
performance antimicrobienne stable et durable.

agATT®-R - REVÊTEMENT ASSURANT UNE HYGIÈNE ACTIVE CONTINUE POUR LES ZONES CRITIQUES
Le revêtement est appliqué sur les zones critiques en intégrant l’additif dans des revêtements 
à base de résine, utilisés ensuite pour couvrir les surfaces les plus exposées au risque 
microbiologique, telles que les bords de drainage, les siphons et les zones difficiles d’accès. 

Cela crée un écart entre la conception hygiénique et la performance réelle en matière 

La surface invisible d’agATT® couvre les parties critiques des 
systèmes de drainage, empêchant la pénétration des bactéries.
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Cette méthode d’application garantit que le revêtement reste durable et efficace dans le temps, même dans des 
conditions industrielles exigeantes. Cette approche assure une protection ciblée précisément là où le risque de 
contamination est le plus élevé, tout en maintenant une compatibilité totale avec les matériaux et les processus 
industriels.

Cela permet:
• une interaction contrôlée avec les micro-organismes 
• l’inhibition de la croissance des bactéries et des champignons 
• la réduction de l’adhésion microbienne 
• la limitation de la formation de biofilm

Cela offre:
• une action antimicrobienne continue 
• un soutien entre les cycles de nettoyage

L’effet antimicrobien est local, stable et durable.

Hygiène active continue pour les zones critiques.

Développement du biofilm

agATT® – une hygiène active là où elle compte le plus. 
La technologie est un revêtement antimicrobien actif à base d’argent qui améliore la 
sécurité microbiologique, soutient la conception hygiénique et apporte une valeur 

mesurable pour l’entreprise.
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QU’EST-CE QUI REND AGATT®-R UNIQUE?

DOMAINES D’APPLICATION - conçus pour les zones 
d’hygiène critiques

Contrairement aux solutions conventionnelles à base d’argent, agATT® garantit:

• une immobilisation contrôlée de l’argent 
  – aucune libération incontrôlée dans l’environnement 
• une efficacité à long terme 
  – des performances durables en conditions industrielles 
• une action ciblée sur la surface 
  – une protection exactement là où le risque de contamination apparaît 
• une compatibilité des matériaux 
  – adaptée aux revêtements et aux infrastructures industrielles

agATT®-R est appliqué dans les zones les plus exposées au risque microbiologique: 
 
• systèmes de drainage (caniveaux, bords, siphons) 
• interfaces sol–drainage 
• zones humides et confinées 
• surfaces exposées à des résidus organiques

Un équilibre unique entre performance et responsabilité environnementale.

Protection ciblée là où l’hygiène 
standard est la moins efficace face 

au risque microbiologique.

agATT®-R + r est appliqué sur le bord du 
drainage et sur la partie interne du siphon.

résine époxy
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ALIGNEMENT AVEC LES NORMES 
soutien aux principes de l’EHEDG

BÉNÉFICES HYGIÉNIQUES
un contrôle microbiologique renforcé
agATT®-R soutient l’hygiène en:

• réduisant le risque de formation de biofilm 
• limitant l’adhésion microbienne 
• assurant une protection entre les cycles de nettoyage 
• soutenant les systèmes basés sur le HACCP

Des niveaux d’hygiène plus stables et prévisibles sur l’ensemble des 
opérations. 

VALEUR AJOUTÉE POUR L’ENTREPRISE 
impact opérationnel
agATT®-R offre des bénéfices mesurables:

• réduction du risque de contamination 
• diminution de la probabilité d’arrêts de production 
• amélioration de la préparation aux audits et de la conformité 
• réduction du besoin de procédures de nettoyage intensives 
• durabilité accrue des infrastructures

agATT® complète la conception hygiénique en comblant les lacunes opérationnelles 
réelles, conformément aux directives de l’EHEDG, notamment le document EHEDG 
Doc. 44 (Principes de conception hygiénique pour les usines agroalimentaires).

Il soutient des principes clés de l’EHEDG tels que:

• contrôle des zones critiques, y compris les systèmes de drainage 
• limitation de la croissance microbienne entre les cycles de nettoyage 
• prévention de la formation de biofilm

Alors que la conception hygiénique se concentre sur la facilité de nettoyage et l’élimination des zones de rétention, 
agATT® renforce le contrôle microbiologique directement au niveau de la surface, en offrant une protection 
supplémentaire dans les zones où une nettoyabilité complète est difficile à atteindre.

L’hygiène devient un levier d’efficacité des coûts et de réduction des risques.•	 humid and 
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La solution a été testée conformément aux normes: Les tests confirment que agATT®: 
• inhibe la croissance des bactéries et des champignons 
• empêche la colonisation des surfaces traitées 
• crée une barrière antimicrobienne active

Comblant l’écart entre la conception et l’exploitation réelle.effective.

Aspergillus Chaetomium

Escherichia coli Micrococcus luteus

TESTED

S O L U T I O N

ISO 864

TESTED

S O L U T I O N

EN 22196

TESTED

S O L U T I O N

EN 13697
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ATT Sp. z o. o.
ul. Albatrosów 16C 
30-716, Kraków, Pologne
+48 12 290 29 30
att@att.eu
www.att.eu
www.bim.att.eu

ATT Production Facility
Kokotów 1040, 32-002 Pologne
 


