
agATT
Recubrimiento antimicrobiano activo con plata

Tecnología desarrollada y patentada en colaboración con la Facultad 
de Química de la Universidad Jagellónica de Cracovia.
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EL DESAFÍO - riesgo microbiológico oculto

EL ENFOQUE - de la higiene pasiva a la higiene activa

En la producción moderna de alimentos y productos farmacéuticos, mantener una seguridad microbiológica constante 
sigue siendo un desafío, especialmente en áreas difíciles de limpiar. agATT® introduce un enfoque de higiene activa, 
apoyando los procedimientos de limpieza existentes y reforzando el control donde más importa.

Los sistemas de drenaje, como zona de transición entre áreas sucias y limpias, así como las zonas de difícil acceso,  
se encuentran entre las fuentes más críticas de contaminación. Representan una interfaz clave entre áreas de alto 
cuidado (high-care) y zonas adyacentes con alto riesgo de contaminación. Incluso con protocolos de limpieza 
estrictos, estas áreas:

• retienen humedad y residuos orgánicos 
• son difíciles de limpiar eficazmente 
• permiten la rápida formación de biopelículas (biofilm)

agATT® - TECNOLOGÍA PARA UNA ACCIÓN ANTIMICROBIANA CONTROLADA
La solución combina partículas de plata inmovilizadas dentro de una matriz mineral de CaCO₃, lo que permite un 
rendimiento antimicrobiano estable y duradero.

agATT®-R - RECUBRIMIENTO QUE PROPORCIONA HIGIENE ACTIVA CONTINUA PARA ZONAS CRÍTICAS 
El recubrimiento se aplica en áreas críticas mediante la incorporación del aditivo en 
recubrimientos a base de resina, que luego se utilizan para cubrir las superficies más 
expuestas al riesgo microbiológico, como bordes de drenaje, sifones y zonas de difícil acceso. 
Este método de aplicación garantiza que el recubrimiento se mantenga duradero y eficaz a lo largo del tiempo, 
incluso en condiciones industriales exigentes.

Esto crea una brecha entre el diseño higiénico y el rendimiento higiénico real.

La superficie invisible de agATT® cubre las partes críticas de los sistemas 
de drenaje, protegiéndolas contra la penetración de bacterias.
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Este enfoque asegura una protección específica exactamente donde es más probable que ocurra la contaminación, 
manteniendo al mismo tiempo la plena compatibilidad con materiales y procesos industriales.

Esto permite:
• interacción controlada con los microorganismos 
• inhibición del crecimiento de bacterias y hongos 
• reducción de la adhesión microbiana 
• limitación de la formación de biopelículas

Proporciona:
• acción antimicrobiana continua 
• soporte entre ciclos de limpieza 
• refuerzo de los sistemas de higiene existentes

El efecto antimicrobiano es local, estable y duradero. Higiene activa continua para zonas críticas.

Desarrollo de biopelículas (biofilm).

agATT® – Higiene activa donde más importa.  
La tecnología es un recubrimiento 

antimicrobiano activo con plata que mejora la 
seguridad microbiológica, respalda el diseño 

higiénico y aporta un valor empresarial medible.

¿CÓMO FUNCIONA LA TECNOLOGÍA agATT-R?
La tecnología agATT-R utiliza partículas activas de plata inmovilizadas permanentemente dentro de una matriz 
mineral especialmente diseñada, que se incorpora como aditivo al material portador (una resina epóxica). El sistema 
está diseñado para que las partículas activas de plata permanezcan disponibles en la superficie del material, donde se 
produce el contacto directo con los microorganismos. Al entrar en contacto, la tecnología interactúa con las bacterias 
de manera que limita su capacidad de crecer y proliferar.

Dado que las partículas de plata están permanentemente fijadas dentro de la matriz mineral, esta tecnología no libera 
de forma incontrolada iones de plata al entorno circundante, sino que proporciona una eficacia antimicrobiana duradera 
gracias al contacto con una superficie activa estabilizada.

Al ser agATT-R un componente integral de la resina epoxi, sus propiedades antimicrobianas están inseparablemente 
vinculadas al propio recubrimiento. En la práctica, esto significa que el efecto antimicrobiano se mantiene mientras el 
recubrimiento epoxi permanezca firmemente adherido a la superficie protegida y conserve sus propiedades funcionales.
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¿QUÉ HACE ÚNICO A agATT®-R?

ÁREAS DE APLICACIÓN 
diseñado para zonas críticas de higiene

A diferencia de las soluciones convencionales basadas en plata, agATT® garantiza:

• inmovilización controlada de la plata
	 - sin liberación incontrolada al entorno
• eficacia a largo plazo
	 - rendimiento sostenido en condiciones industriales
• acción enfocada en la superficie
	 - protección exactamente donde se produce el riesgo de contaminación
• compatibilidad con materiales
	 - adecuado para recubrimientos e infraestructuras industriales

agATT®-R se aplica en las áreas más expuestas al riesgo microbiológico:

• sistemas de drenaje (canales, bordes, sifones)
• patas niveladoras y elementos de anclaje al suelo 
   (interfaz estructura-suelo) 
• interfaces suelo-drenaje 
• zonas húmedas y confinadas 
• superficies expuestas a residuos orgánicos

Un equilibrio único entre rendimiento y responsabilidad ambiental.

Protección específica donde la 
higiene estándar es menos eficaz 

frente al riesgo microbiológico.

agATT®-R se aplica en el borde del drenaje, en la parte 
interna del sifón y debajo de las patas niveladoras que 

anclan las estructuras al suelo.

resina epoxi
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ALINEACIÓN CON NORMAS
apoyo a los principios de EHEDG

BENEFICIOS HIGIÉNICOS 
mayor control microbiológico
agATT®-R apoya la higiene mediante:

• reducción del riesgo de formación de biopelículas 
• limitación de la adhesión microbiana 
• protección entre ciclos de limpieza 
• apoyo a sistemas basados en HACCP

Niveles de higiene más estables y predecibles en toda la operación.

VALOR EMPRESARIAL
impacto operativo
agATT®-R ofrece beneficios medibles:

• reducción del riesgo de contaminación 
• menor probabilidad de paradas de producción 
• mejora en la preparación para auditorías y el cumplimiento normativo 
• reducción de la necesidad de procedimientos de limpieza intensivos 
• mayor durabilidad de la infraestructura

agATT® complementa el diseño higiénico al abordar las brechas operativas reales, en 
línea con las directrices de EHEDG, en particular el documento EHEDG Doc. 44 (Principios 
de Diseño Higiénico para Fábricas de Alimentos).

Apoya principios clave de EHEDG como:

• control de zonas críticas, incluidos los sistemas de drenaje 
• limitación del crecimiento microbiano entre ciclos de limpieza 
• prevención de la formación de biopelículas

Mientras que el diseño higiénico se centra en la facilidad de limpieza y la eliminación de zonas de retención, agATT® 
refuerza el control microbiológico directamente a nivel de superficie, proporcionando una protección adicional en 
áreas donde una limpieza completa es difícil de lograr.

La higiene se convierte en un motor de eficiencia de costes y reducción de riesgos.
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La solución ha sido probada conforme a las normas: Las pruebas confirman que agATT®: 
• inhibe el crecimiento de bacterias y hongos 
• previene la colonización de las superficies tratadas 
• crea una barrera antimicrobiana activa

Cerrando la brecha entre el diseño y la operación real.

Aspergillus Chaetomium

Escherichia coli Micrococcus luteus

TESTED

S O L U T I O N

EN 22196

TESTED

S O L U T I O N

EN 13697

TESTED

S O L U T I O N

ISO 846
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ATT Sp. z o. o.
ul. Albatrosów 16C 
30-716, Kraków, Polonia
+48 12 290 29 30
att@att.eu
www.att.eu
www.bim.att.eu

ATT Production Facility
Kokotów 1040, 32-002 Polonia
 


