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TRANSPORT SECTION [1.1-2]

TRAMSPORT SECTION [1,3-4]

The numbers of sections/cuts are marked with an engraving
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Kanalhohe
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Kanalbezeichnung Gummidichtung

StandardmaRig sind die Kanalzlige in 4 Meter lange
Abschnitte unterteilt, die einen effektiven und sicheren
Transport des Produkts ermoglichen.

Es ist moglich, Teile des Kanals mit einer maximalen
Lange von 6 Metern herzustellen.

Auch die Lange der Abschnitte ist von der Produk-
tionstechnologie abhangig. StandardmaRig sind die
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/Flange connections with gasket

_~ Engraving of the height of the flange/channel
- identical on both flanges
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Elemente durch Flanschen verbunden. Diese Art der
Verbindung erfordert einen zusatzlichen Raum von 25
[mm] unter dem Boden des Kanals, um die Dichtheit
zwischen den Abschnitten zu gewahrleisten. Eine alter-
native Losung besteht darin, die Entwasserung direkt
vor Ort zu schweiBen.



KANALMONTAGE

Bevor Sie mit der Montage des Kanals beginnen, ver-
schrauben Sie alle seine Teile gemaR dem ,Montage-
schemas” um die Dichtigkeit aller Flanschverbindungen
(Flansch - Dichtung - Flansch) zu gewahrleisten.

Der so vorbereitete Kanal sollte in die Muffe des Ab-
wasseranschlusses eingebaut werden.

Die nachste Etappe ist das Einstellen und Nivellieren des
Kanals in einer bestimmten Ordinate. Die Kante des Ka-
nals sollte 1-1,5 [mm] unter der Bodenoberflache liegen.
Nach der Stabilisierung des Kanals wird empfohlen,
ihn vor Verschiebungen beim Betonieren zu schiitzen.
Betonieren Sie die RektifikationsfiiRe und Veranke-
rungselemente.

Schwer zugangliche Stellen sollten mit einer Spachtel
betoniert werden.

Denken Sie daran, die Elemente vor Verschmutzung
entsprechend zu schiitzen. Fir die Zeit der Montage
ist es notwendig die Abdeckroste, Ablagerungskorbe
und Siphons zu demontieren.

KANALTIEFE

Wenn Kanale mit einem Bodengefalle ausgefiihrt
werden, nimmt die Tiefe des Kanals mit der Lange
zu. Die Tiefe des Kanals am Abfluss hangt von der
Ausgangshohe, der Lange und dem angenommenen
Gefalle des Kanals ab.

Die Standard-Anfangstiefe des Schlitzkanals betragt
65 [mm], das Bodengefalle 1 % und die Schlitzweite
betragt 20 [mm].

Es ist erlaubt diese Parameter je nach individuellen
Kundenbediirfnissen zu andern.
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Slot channel Mini slot channel
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Maxi slot channel

Mini standard channel
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Standard channel

with flat bottom
bottom

EDGES FILLING
Standard edge (unfilled).

Edge filled with synthetic. It facilitates assembly
and prevents empty spaces between concrete and the
edge, thus protecting the edge of the channel against
deformation under heavy loads.

Edge with stainless steel filling. Edges filled with flat
bars should be used in areas of high traffic intensity
and high utility loads.

ATT STAINLESS STEEL ENGINEERING

Iliil

Standard channel
with v-shaped

‘ } s

N |

' | Sh _(8-72) | I Sh_(S-72)

100

Narrow standard
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