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Case Study

KLIENT

Projekt: HESSING SUPERVERS BV
Lokalizacja: Sevenum (Venlo)

Kategoria: Przetwdrstwo owocow i warzyw

MESSING

supervers

Hessing BV - firma dziatajgca w branzy przemystu spozywczego, specjalizujgca sie
w przetworstwie owocow i warzyw od ponad 50 lat. Ich gtdwnym zatozeniem jest przetwarzanie
Swiezych surowcow (mycie, krojenie i pakowanie) na warzywa przeznaczone bezposrednio do
gotowania, a takze na gotowe satatki warzywne i owocowe. Firma jest dostawcg do marketow,
sieci restauracji fast food, a takze firm cateringowych obstugujacych m.in. linie lotnicze.

Hessing BV jest obecna w Holandii, Niemczech, Danii oraz Belgii. W 2021 roku podjeta kroki
w budowaniu ,fabryki przysztosci” zlokalizowanej w Zwaagdijk w Holandii, w rejonie Greenport
Venlo w prowingji Limburg. W 2023 roku nowy zaktad produkcyjny zostat przekazany
do odbioru.

Nowa fabryka pozwala firmie na wykorzystywanie zautomatyzowanych proceséw, co
w zatozeniu daje mozliwos¢ przetwarzania 320 000 kilograméw warzyw z ponad 850
roznych produktow warzywnych kazdego dnia (na tacznie 100 liniach produkcyjnych).
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WYZWANIE

Produkcja i montaz ponad 2 km kanatéw o gtebokosci 1300 mm i szerokosci 600 mm.

Gtowne zatozenie: przez system odwadniajgcy woda musi przeptywaé na biezaco
wraz wszystkimi odpadami powstatymi w procesie obrobki owocéw i warzyw. Odpady te
muszg pozosta¢ w higienicznym Srodowisku, ze wzgledu na ich ponowne wykorzystanie
i dalsze przetworstwo.

ANALIZA PROBLEMU

Produkcja i montaz niestandardowych wymiarowo kanatéw zostaly szczegdtowo
przeanalizowane i zaplanowane przez dziat inzynieréw i technologéw. Jak kazdorazowo przy
tego typu projektach, sporzadzone =zostaty rysunki techniczne zaktadajace wszystkie
wymagania klienta. Nastepnie plan dziatan wraz z rysunkami zostaty przedstawione klientowi
I zaakceptowane przez niego. Pozwolito to na rozpoczecie etapu produkcji. Projekt zaktadat
okres 3 miesiecy na petna realizacje wraz z montazem.

Kanaty zostaty wykonane ze stali nierdzewnej 304. Wpykorzystano t3acznie ponad
40.000 kg materiatu.

Produkcja kanatow wymagata dziatan zgodnych z wytycznymi EHEGD (European Hygienic and
Design Group), co Swiadczy o zachowaniu higienicznosci powstatych elementéw. Byto to
szczegOlnie istotne ze wzgledu na obecnos$¢ w kanatach pozostatosci po obrébce owocow
i warzyw, ktore kolejno przechodza proces powtornego wykorzystania.

Produkty ATT sg projektowane i produkowane w taki sposob, aby nie byly podatne na
obcigzenia mechaniczne i termiczne. W przypadku realizacji dla Hessing Supervers takie
zabezpieczenie stanowi wypetnienie krawedzi kanatow zywica epoksydowa lub solidnym
pretem ze stali nierdzewnej (w poszczegdlnych kanatach zostaty zastosowane obydwa
z powyzszych rodzajow rozwigzan).

Zgodnie ze standardem ATT kanaty zostaty wyposazone w kotnierze (skrecane i spawane na
budowie), ktore zapewniaja dodatkowa wytrzymatos¢ i stabilnos¢ po wylaniu betonu.

Wszystkie elementy wykonczeniowe zostaty wytrawione i pasywowane poprzez zanurzenie
w kapieli trawigcej — szczegolnie istotne pod wzgledem zachowania norm higienicznych.
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PODSUMOWANIE

Efekt koncowy projektu jest catkowicie zgodny z poczatkowym planem.
Czas realizacji zostat utrzymany wg. zatozen.

W opinii inwestora, wspotpraca przebiegta wyjatkowo pomyslinie, co skutkuje dalszymi
zleceniami dla ATT w kontynuacji powyzszego projektu i tworzeniu ,fabryki przysztosci”
Hessing Supervers.
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ZOBACZ WIECE)J

Wspodlnie z firmg Hessig Supervers BV stworzyliSmy wyjatkowy
film zwigzany z realizacjg projektu.

Kliknij i dowiedz sie wiecej.

Adﬁr'

ATT produkuje miedzy innymi odwodnienia ze stali nierdzewnej: liniowe, punktowe.
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