Kanaty szczelinowe stuzg do odbioru niewielkich
ilosci wody. Nadaja sie do pomieszczen, gdzie
pojawiaja sie skropliny z maszyn i urzadzen
klimatyzacyjnych. Znajdujg zastosowanie przy
odwadnianiu plaz basenowych.

- istnieje mozliwo$¢ taczenia ich z innymi
rodzajami kanatéw
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TECHNOLOGIA WYKONANIA

Kanaty szczelinowe wykonane sg z blachy o grubosci
1,5-2 [mm]. Odprowadzenie wody z kanatu
szczelinowego moze by¢ wykonane poprzez
krociec lub poszerzenie z koszem osadczym
i zasyfonowaniem. Standardowo dtugos¢ kanatu
z jednym odptywem nie powinna przekraczac
10 [m]. Odcinki kanatéw taczone sg za pomoca
kotnierzy z uszczelka (kryzy). Maksymalna dtugosc
jednego odcinka wynosi 4 m.



KANALY SZCZELINOWE

KANAL SZCZELINOWY MINI

Wykonane sg z blachy o grubosci 1,5 [mm],
nie posiadajgce rusztu. Stosowane w miejscach
uzytecznosci publicznej tj. baseny, SPA, a takze
wszedzie tam, gdzie potrzebujemy odprowadzi¢
mniejsze ilosci Sciekow.

KANAL SZCZELINOWY MAXI

Wykonane sg z blachy o grubosci 2 [mm]. Jest
to kanat nie posiadajacy rusztu przykrywajacego
o0 podwyzszonej sprawnosci hydraulicznej
w stosunku do kanatu standardowego.
Charakteryzuje sie wiekszg szczeling wlotowa.
Stosowany jest wszedzie tam, gdzie potrzebujemy
odprowadzi¢ wieksze ilosci Sciekow,
a ze wzgledu na proces produkcyjny (brak duzych
zanieczyszczen statych), nie ma koniecznosci
stosowania kanatu rynnowego.

KANAL RYNNOWY MINI

Kanat typu mini rynna tagczy w sobie zalety
kanatu rynnowego i szczelinowego. Kanaty tego
typu stosujemy wszedzie tam, gdzie mamy do
odprowadzenia niewielkie ilosci wody, a konieczne
jest zastosowanie kanatu z mozliwoscia rewizji.
Standardowo do produkgji uzywamy do produkgji
blachy o grubosci 1,5-2 [mm] ze stali AISI 304,
AISI 316L, AISI 316Ti.

Kanat szczelinowy maxi
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Kanat rynnowy mini
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OZNACZENIA KANALOW LINIOWYCH

Schemat oznaczen odcinkéw kanatow.
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ysokosc odcinka kanatu

Oznaczenie Uszczelka EPDM

Dtugosc odcinkdw zalezna jest od technologii produkgji. Standardowo elementy taczone sg za pomoca
kryz. Ten rodzaj potagczenia wymaga dodatkowych 25 [mm] miejsca pod dnem kanatu. Alternatywnym
rozwigzaniem jest spawanie odwodnienia bezposrednio na budowie.
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MONTAZ KANALOW

Przed rozpoczeciem montazu kanatu nalezy
skreci¢ wszystkie jego czesci wg instrukgji
i schematu montazowego, aby zapewnic
szczelnos¢ wszystkich potaczen kotnierzowych
(kotnierz-uszczelka-kotnierz).

Tak przygotowany kanat instalujemy w kielichu
przytacza kanalizacyjnego. Nastepny etap,
to ustawienie i wypoziomowanie kanatu na
zadanej rzednej. Brzeg kanatu powinien
znajdowac sie 1-1,5 [mm] ponizej powierzchni
posadzki. Po ustabilizowaniu kanatu zalecane
jest zabezpieczenie go przed przemieszczeniem
podczas betonowania.

Betonujemy ndzki rektyfikacyjne i elementy
kotwigce. Miejsca trudno dostepne nalezy
zabetonowac z wykorzystaniem szpachelki.

Trzeba pamieta¢ o odpowiednim zabezpieczeniu
elementéw przed zabrudzeniem. Na czas
montazu konieczne jest zdemontowanie rusztow
przykrywajacych, koszy osadczych i syfonow.

GLEBOKOSC KANALOW

Gtebokos¢ kanatu przy odptywie zalezna jest
od wysokosci poczatkowej i rozmieszczeniu
odptywoéw, dtugosci oraz zatozonego spadku
kanatu.
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ODWODNIENIA LINIOWE

MINIMALNE WYSOKOSCI KANALU W ZALEZNOSCI OD PRZEKROJU
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WYPELNIENIA BRZEGOW
Krawedz nie wymaga wypetnienia wytacznie przy Brak wypetnienia
najnizszej klasie wymaganego obcigzenia.

Krawedz wypetniona zywica. Utatwia montaz
i zapobiega powstaniu pustej przestrzeni
pomiedzy betonem a krawedzig, zabezpieczajac
brzeg kanatu przed deformacjag, w przypadku
duzego obcigzenia.

Wypetnienie zywica

Krawedz wypetniona stala nierdzewna. Krawedz Wypetnienie ptaskownikiem

wypetniona ptaskownikiem powinna byc¢
stosowana w obszarach o duzym natezeniu ruchu
oraz wysokich obcigzeniach uzytkowych.

Wypetnienie profilem

Wypetnienie jest zalezne od warunkéw, w ktorych
umieszczony jest kanat (zalezne od obcigzenia).
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NASADY SZCZELINOWE

PODSTAWOWE INFORMACIJE

System nasad szczelinowych stanowi naktadke
kanatéw polimerobetonowych.

Rozwigzanie stosowane jest na parkingach,
przed wejsciami do budynkow, placach, czy
promenadach. Szczelina jest na tyle waska,
Ze nie stanowi zagrozenia dla przechodniow,
a jednoczes$nie idealnie wtapia sie w otoczenie.
Standardowa nasada szczelinowa odpowiada klasie
obcigzenia A15.

ZASTOSOWANIE

- inwestycje komercyjne,

- pomieszczenia ogoélnodostepne,
- parkingji,

- strefy dla pieszych,

- tereny mieszkalne,

- architektura krajobrazu.
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Wykonczenie  Wykonczenie  Wykonczenie
FINE SMART SQUARE

ZALETY PRODUKTU

- wzmocniona gorna czes¢ nasady,

- tatwa konserwagja i dostep,

- tatwa instalagja,

- mozliwos¢ zastosowania z dowolnym,
materiatem brukarskim,

- efektywne odprowadzanie wéd powierzchniowych,
- estetyczny wyglad i trwatosc.

ATT INOX ENGINEERING



NASADY SZCZELINOWE

PRZYKLADOWE PRODUKTY
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