OZNACZENIA KANAEOW LINIOWYCH

Schemat oznaczen odcinkow kanatow.
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/ \\ Wysoko3¢ odcinka kanatu

Oznaczenie kanatu Uszczelka gumowa

Standardowo ciggi kanatowe dzielone sg na 4-metrowe Dtugos¢ odcink6w zalezna jest rowniez od technologii
odcinki umozliwiajace efektywny i bezpieczny dla produkgji. Standardowo elementy taczone sg za pomoca
produktu transport. kryz. Ten rodzaj pofgczenia wymaga dodatkowych 25
[mm] miejsca pod dnem kanatu. Alternatywnym
Istnieje mozliwo3¢ wyprodukowania fragmentéw rozwigzaniem jest spawanie odwodnienia bezposrednio
kanatu o maksymalnej dfugosci 6 metrow. na budowie.
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ODWODNIENIA LINIOWE

MONTAZ KANALOW

Przed rozpoczeciem montazu kanafu nalezy skrecié
wszystkie jego czesci wg ,schematu montazowego”
tak, aby zapewni¢ szczelnos¢ wszystkich potaczen
kotnierzowych (kotnierz-uszczelka-kotnierz).

Tak przygotowany kanaf instalujemy w kielichu
przyfacza kanalizacyjnego.

Nastepny etap, to ustawienie i wypoziomowanie kanatu
na zadanej rzednej. Brzeg kanatu powinien znajdowac
sie 1-1,5 [mm] ponizej powierzchni posadzki.

Po ustabilizowaniu kanafu zalecane jest zabezpieczenie
go przed przemieszczeniem podczas betonowania.
Betonujemy ndzki rektyfikacyjne i elementy kotwiace.
Miejsca trudno dostepne nalezy zabetonowac
z wykorzystaniem szpachelki.

Trzeba pamieta¢ o odpowiednim zabezpieczeniu
elementéw przed zabrudzeniem. Na czas montazu
konieczne jest zdemontowanie rusztdw przykrywajacych,
koszy osadczych i syfonow.

GLEBOKOSC KANALOW

Przy kanatach wykonywanych ze spadkiem dna,
gtebokos¢ kanatu rosnie wraz z jego dtugoscia.
Gtebokos¢ kanatu przy odptywie zalezna jest od
wysokosci poczatkowej, dtugosci oraz zatozonego
spadku kanatu.
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ODWODNIENIA LINIOWE

MINIMALNE WYSOKOSCI KANALU W ZALEZNOSCI OD PRZEKROJU
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z dnem prostym zdnemtamanym  z dnem pétokragtym
WYPELNIENIA BRZEGOW —
Krawed? standardowa (niewypetniona). \ Brak wypetnienia
I
Krawedz wypefniona tworzywem. Utatwia montaz
i zapobiega powstaniu pustej przestrzeni pomiedzy
betonem a krawedzig, zabezpieczajac brzeg kanatu Wypetnienie zywica
przed deformacjg, w przypadku duzego obcigzenia.
Krawedz z wypetnieniem ze stali nierdzewnej. Krawedz s o
. o . p f # L .
wypetniona ptaskownikiem powinna by¢ stosowana NN Wypetnienie ptaskownikiem
w obszarach o duzym natezeniu ruchu oraz wysokich \ /

obciazeniach uzytkowych.

Wypetnienie jest zalezne od warunkéw, w ktérych

umieszczony jest kanat. (zalezne od obcigzenia).
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NASADY SZCZELINOWE

PODSTAWOWE INFORMACIE

System nasad szczelinowych jest bezpieczny i odporny na
niepozadane akty wandalizmu, dzieki czemu nadaje sie do
zastosowan we wszystkich miejscach publicznych.

Rozwigzanie jest idealne do stosowania na elewacjach
budynkéw oraz powierzchni dostosowanej do ruchu
pieszego. Szczelina jest na tyle waska, ze nie stanowi
zagrozenia dla przechodniéw. Standardowa nasada
szczelinowa odpowiada klasie obcigzenia A15.

ZASTOSOWANIE

- inwestycje komercyjne,

- pomieszczenia ogdlnodostepne,
- parkingi,

- strefy dla pieszych,

- tereny mieszkalne,

- architektura krajobrazu.

E ZALETY PRODUKTU
. - wzmocniona géra czeé¢ nasady
w L - L mﬂ - fatwa konserwacja i dostep,
- fatwa instalacja,
Wykofczenie Wykofczenie Wykofczenie - montaz mozliwy z dowolnym materiafem brukarskim,
FINE SMART SQUARE - szybkie usuwanie wod powierzchniowych,

- kompatybilny z wiekszoscig materiatow,

- estetyczny wyglad i trwatos¢,

- parametry mogg by¢ dostosowane do potrzeb Klienta
wymagania.
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NASADY SZCZELINOWE

PRZYKLtADOWE PRODUKTY
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