ODWODNIENIA LINIOWE

SCHEMAT ZtOZENIA KANALOW
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Kanat rynnowy
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Oznaczenie kanatu

Uszczelka gumowa

Standardowo ciagi kanatowe dzielone sg na 4-metro-
we odcinki umozliwiajgce efektywny i bezpieczny dla
produktu transport.

Istnieje mozliwos¢ wyprodukowania fragmentow ka-
natu o maksymalnej dtugosci 6 metrow.

Dtugos¢ odcinkéw zalezna jest rowniez od technologii
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Wysoko3¢ kanatu
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produkgji. Standardowo elementy taczone sg za pomo-
ca kryz. Ten rodzaj pofgczenia wymaga dodatkowych
25 [mm] migjsca pod dnem kanatu, w celu zapewnienia
szczelnosci pomiedzy jego odcinkami. Alternatywnym
rozwigzaniem jest spawanie odwodnienia bezposred-
nio na budowie.



ODWODNIENIA LINIOWE

MONTAZ KANALOW GLEBOKOSC KANALOW

Przed rozpoczeciem montazu kanatu nalezy skreci¢ Przy kanatach wykonywanych ze spadkiem dna, gte-
wszystkie jego czesci wg ,schematu montazowego” bokos¢ kanatu rosnie wraz z jego dtugoscig. Gtebokosé
tak, aby zapewni¢ szczelnos¢ wszystkich potaczen | kanatu przy odptywie zalezna jest od wysokosci po-
kotnierzowych (kotnierz-uszczelka-kotnierz). czatkowej, dtugosci oraz zatozonego spadku kanatu.
Tak przygotowany kanatinstalujemy w kielichu przyfa- | Standardowa gteboko$é poczatkowa kanatu szcze-
cza kanalizacyjnego. linowego wynosi 65 [mm], spadek dna to 1%,

Nastepny etap, to ustawienie i wypoziomowanie kanatu a szerokos¢ szczeliny to 20 [mm].

na zadanej rzednej. Brzeg kanafu powinien znajdowac sie Dopuszcza sie zmiane tych parametrow w zaleznosci

1-1,5 [mm] ponizej powierzchni posadzki . . od indywidualnych potrzeb Klienta.
Po ustabilizowaniu kanatu zalecane jest zabezpieczenie

go przed przemieszczeniem podczas betonowania.
Betonujemy nozki rektyfikacyjne i elementy kotwigce.
Miejsca trudno dostepne nalezy zabetonowaé z wyko-
rzystaniem szpachelki.

Trzeba pamieta¢ o odpowiednim zabezpieczeniu
elementow przed zabrudzeniem. Na czas montazu
konieczne jest zdemontowanie rusztéw przykrywa-
jacych, koszy osadczych i syfonow.
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MINIMALNE WYSOKOSCI DLA KANALOW RYNNOWYCH ORAZ SZCZELINOWYCH
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WYPEENIENIA BRZEGOW N
Brak wypetnienia

Krawed? standardowa (niewypetniona).
KrawedZ wypetniona tworzywem. Utatwia montaz o N
i zapobiega powstaniu pustej przestrzeni pomiedzy Y ) Wypefnienie guma

betonem a krawedzig, zabezpieczajac brzeg kanatu
przed deformacjg, w przypadku duzego obcigzenia.

KrawedZ z wypetnieniem ze stali nierdzewnej. Krawedz
wypetniona ptaskownikiem powinna by¢ stosowana
w obszarach o duzym natezeniu ruchu oraz wysokich
obcigzeniach uzytkowych.

Wypetnienie zywicg

Wypetnienie ptaskownikiem
KrawedZ z katownikiem brzegowym. Katownik po- ypeinienie p Wik

taczony jest z krawedzig kanatu przy pomocy preta.
Ten typ krawedzi stuzy do wykonania dylatacji wzdtuz
kanatu rynnowego np. przy wysokich temperaturach ,
odprowadzanych cieczy. Katownik brzegowy
Krawed? z listwa dla posadzek winylowych. Listwe zaktada
sie na krawedz kanatu. Umozliwia ona szczelne pofaczenie
rynny z posadzka pokryta wyktadzing winylowa.
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\ ;l‘; | Listwa do posadzek winylowych
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