KANALY RYNNOWE

Stuza do zbierania wody z powierzchni posadzkii odpro-
wadzania jej do kanalizacji. Odwodnienia tego typu znaj-
duja zastosowanie w zaktadach przemystu spozywczego
(browary, mleczarnie, masarnie) oraz chemicznego.

TECHNOLOGIA WYKONANIA
Kanaty rynnowe produkowane sa w szerokim asor-

tymencie wymiaréw i ksztattéw. Wykonywane sa
,pod rysunek”, ktéry powstaje w wyniku wspétpracy
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inwestora, projektanta lub technologa z inzynierami
ATT. Do produkcji uzywamy standardowo blachy
0 grubosci 2 [mm] ze stali AISI304 lub AISI316. Rynny
posiadajg wbudowany spadek dna, ktéry standar-
dowo wynosi 1%. Istnieje mozliwos¢ dostosowania
wielkosci spadku pod konkretny projekt. W celu
ufatwienia montazu, kazdy kanat wyposazony jest
w Sruby rektyfikacyjne oraz elementy kotwigce. Po-
zwalaja one prawidtowo wypoziomowac rynne oraz
osadzi¢ jg w betonie.



Elementami przykrywajacymi sa ruszty. W zalezno3ci od zastosowania oraz rodzaju
obcigzer, mozemy zaproponowaé wykonanie rusztéw: kratowych, drabinkowych
lub ptytowych. Standardowo odcinki dtuzsze niz 4 metry, sg faczone ze sobg za
pomoca kotnierzy z uszczelka. Kanaty rynnowe moga byé taczone z innymi elemen-
tami kanalizacji, jak wpusty czy kanaty szczelinowe w zaleznosci od indywidualnych
potrzeb Klienta.
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KANALY RYNNOWE

ZALETY KANALOW

- odprowadzajg duze ilosci wody,

- mozna je dowolnie konfigurowac i faczy¢ pod wy-
maganym katem z innymi kanatami rynnowymi lub
szczelinowymi,

- mozliwe jest zastosowanie réznych rodzajow rusztow
przykrywajacych,

- fatwy dostep do oczyszczenia, (zaokraglone we-
wnetrzne naroza, wyjmowane ruszty, kosz osadczy
wraz z syfonem),

- wykoficzenie brzegu moze by¢ dostosowane do
potrzeb posadzki (dodatkowe wywiniecie pod ptytki,
katownik do wykonania dylatagji),

- W miejscu odptywu montowana jest rewizja do ka-
nalizacji.
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OZNACZENIA PROJEKTOWE

Kanat rynnowy oznacza sie okreslajac jego szerokos¢
zewnetrzng (5150, 5200, 5220......5600...... itd.).

PRZYKtAD

$150 - oznacza kanat o szerokosci zewnetrznej 150
[mm].

Dla kanatu S150 szerokos¢ rusztu bedzie wynosita 110
[mm], a szeroko3¢ hydrauliczna Sh = 80 [mm].

Przy okreslaniu parametréw kanafu, poza jego ozna-
czeniem powinien by¢ podany rodzaj i wielkos¢ spadku
oraz rysunek przebiegu kanatu w planie.



KANALY RYNNOWE

RUSZTY PRZYKRYWAIJACE

Najczesciej stosowanym przykryciem kanatu jest ruszt
kratowy antyposlizgowy o oczkach 23 x 23 [mm] i pta-
skowniku nosnym 25 x 2 lub 30 x 2 [mm]. Poza takim
rozwigzaniem przykrycia, mozemy zaproponowac
Panstwu ruszty ptytowe, drabinkowe lub blaszane
perforowane. W ofercie dostepne sg ruszty o rozne;
wielkosci i wymiarach.

O doborze rusztu decyduje miejsce zamontowania
kanafu z uwzglednieniem klasy obcigzenia i funkcjo-
nalnosci.

W miejscach intensywnego ruchu wozkéw widfowych
wskazane jest zamontowanie rusztu ptytowego, nato-
miast w przypadku duzej ilosci odprowadzanej wody,
rusztu kratowego.
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WYKONCZENIE BRZEGOW KANALOW

W zaleznosci od rodzaju posadzki i temperatury 3cie-
kéw powinno sie stosowac odpowiednie wykonczenie
brzegdw:

1- zwywinieciem w dét (standardowe),

2 - zwywinieciem pod posadzke,

3 - z wywinieciem na 5ciane,

4 - z katownikiem brzegowym pod dylatacje od
posadzki,

5 - naostro (felcowane),

6 - pod posadzke winylowa.
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KANALY RYNNOWE

Ponizszy rysunek przedstawia przykfadowe rozwigza-
nie przebiegu kanatéw. Rozmieszczenie wpustow, jak
i przebieg kanatu zalezy od potrzeb i ilosci wody, jaka
dostaje sie na posadzke podczas procesu technologicz-
nego. Istnieje mozliwos¢ taczenia oferowanych przez
nas systemow - kanatow rynnowych i szczelinowych.

Rozwigzanie przebiegu kanatu powinno by¢ wyzna-
czone przez projektanta w porozumieniu z technolo-
giem. W razie jakichkolwiek watpliwosci technicznych

dotyczacych wykonania danego odwodnienia, nasi
konsultanci stuzg Pafistwu pomoca.

Odptyw kanatu wyposazony jest w syfon i kosz osadczy,
zabezpieczajacy kanalizacje przed zanieczyszczeniami
statymi. Cze$¢ odptywowa posiada rowniez kotnierz, do
ktérego mozemy wprowadzi¢ izolacje pozioma.

Takie rozwigzanie zapewni szczelnos¢ w migjscu przej-
Scia odptywu przez strop.
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KANALY RYNNOWE

Szerokos¢ kanatu

B S EEE——
Srednica odptywu

Wymiar poszerzenia

B e

Ponizsza tabela pokazuje standardowe wymiary posze- Ze wzgledu na to, ze ruszt posiada elementy nosne
rzenia kanatéw w zaleznosci od rodzaju zastosowanego tylko w jednym kierunku, poszerzenie jest niesyme-
odptywu. Poszerzenie jest zawsze gtebsze od dofgczo- tryczne, co zabezpiecza przed niewfasciwym jego
nego do niego kanatu o0 10 mm. pofozeniem.

Wm150/Wm200/50,75,110V1/2,H1/2 50,75,110 10 205x200 $190 120 0,9
W200/75,110V1/2,H1/2 75,10 157 245x240 S240 170 2,1
W250/110V1,H1 110 193 275x270 S270 200 3
W250/110V2,H2 110 172 275x270 $250 180 3
W300/110,160V1/2,H1/2 110, 160 255 355x350 S330 260 57
W400,/200V1,H1 200 348 445x440 S430 360 13,9
W400,/200V2,H2 200 320 445x440 S400 330 13,9

wpust pionowy jednoczesciowy
wpust pionowy dwuczesciowy

“ wpust poziomy jednoczesciowy
m wpust poziomy dwuczesciowy
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